PROCEDURA PER M 155

-Collegare il cavo cdcl come segnato in figura 1




-Aprire il software e premere il tasto data comparira una finestra come in fig 2

Marelli Cde System

=3 Info

Open Ecu Information Compleate

Ecu Data E2Prom Data
Design Number Design Number
46739437
Hardware Number Hardware Number
0261204732 -
Software Number Software Number
1037359648
Iso Code Iso Code
FE860197F1 @
Tester Number Tester Number o
DC21
Programming Date Programming Date @

| 24/ 042001
Number OF Pragramming's e
File Data E2p Editing Utils
i Clear DTC's

Design Number Design Number
Hardware Number Hardware Number @ orr
Software Number Soltware Number
Iso Code 1s0 Code

Tester Number

[pczr
Progress Programming Date
[24/04/2001
&
Time | 00:00:00 Number Of Programming’s Exit
Ecu Type = Bosch 932_18 ML5.S | ImmoEnabled  |Serial N*: 43444318 | (DL Ver. 1.04 20/10/2007 | 224.24

identificativo della centralina con data di programmazione

-Premere il tasto off ,togliere 1’alimentazione per qualche secondo .



-Collegare con uno spillo il test point portandolo a massa
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attenzione al micro filetto

nota: portare molta attenzione al micro filo ¢ facile spezzarlo.



-Premere il tasto data comparira una finestra (fig 5)

quando la data e a zero la centralina & in modalita’ programmazione

Marelli Cdc System

[ =) Info

Writing Ecu Flash Now It

Ecu Data E2Prom Data
Design Number Design Number
19812011___
Hardware Number Hardware Number
0261206061 =
Software Number Software Number
0000010399
Iso Code Iso Code
FEG60197F1 @
Tester Number Tester Number —
Programming Date Programming Date @
00,/00,/0000
P o3
mumber Of Programming's o
File Data E2p Editing Ukils gé’

Design Number Design Number
46739437 ‘
Hardware Number Hardware Number
0261204732 ‘
Software Number Soltware Number
1037359648 ‘
Iso Code Iso Code

Tester Number

Progress Progt ing Date
INNNENEEN [20/10/2007
Time | 00:00:24 Number Of Programming's
Ecu Type = Bosch GT¥_20 M1.5.5 Immo Disabled Serial N*: 43444318 CDLC. ¥er. 1.04 20/10,/2007 2.21.46

-Quando il valore della data ¢ uguale a zero ,si puo procedere alla programmazione
inserendo 1l file voluto.



	                                 PROCEDURA PER M 155
	-Collegare con uno spillo il test point   portandolo a massa 

